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(54) Keramische Verdampferschiffchen 

(57) Die Erfindung betrifft keramische Verdampfer- 
schiffchen zum Verdampfen von Metal! umfassend lei- 
tende Komponente und nicht leitende Komponente. 
dadurch gekennzeichnet, da(B die leitende Komponente 
des keramischen Materials an der Oberf ISche des Ver- 
darnpferschiffchens, von der die Verdampfung des 
Metalls erfolgt, angereichert ist. Die Verdampferschiff- 
chen haben ein verbessertes Erstbenetzungsverhalten. 
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1) Die Oberflache des Verdampferschiffchens von 
der die Verdampfung des Metalls im bestimmungs- 
gemaBen Betrieb erfolgen soil wird mit Hilfe eines 
energiereichen Strahls derart erhitzt, daB die nicht 
leitenden Komponenten [in der Regel BN 5 
(Schmelzpunkt: 2300°C) und AIN (Schmelzpunkt: 
2300°C)] verdampfen und gleichzeitig die leitende 
Komponente [in der Regel TiB 2 (Schmelzpunkt: 
2900°C)] nur geschmolzen wird. Der Energiegehaft 
des energiereichen Strahls ist daher vorzugsweise w 
so zu wahlen, daB er die Oberflache des Verdamp- 
ferschiffchens auf mehr als 2900 °C aber nicht 
weniger als 2700 °C erhitzt. Nach der Abkuhlung 
erhalt man dadurch eine an leitender keramischer 
Komponente (in der Regel TiB 2 ) angereicherte 75 
Schicht auf der Oberflache des Verdampferschiff- 
chens. Bei kurzerem Erhitzen erhalt man eine weni- 
ger an leitender keramischer Komponente 
angereicherte Schicht auf der Oberflache des Ver- 
dampferschiffchens. 20 

2) Auf die Oberflache des Verdampferschiffchens 
wird Pulver, welches die leitende keramische Kom- 
ponente enthalt, aufgebracht und mit einem ener- 
giereichen Strahl so aufgeschweiBt, daft eine 
elektrisch leitende Schicht aus dem leitenden kera- 25 
mischen Material entsteht. Dies kann beispiels- 
weise fur TiB 2 als leitende keramische Komponente 
analog einer an sich bekannten Pulverbeschich- 
tung mit TiB 2 erfolgen. 

3) Pulver enthaltend die leitende keramische Kom- 30 
ponente wird mit einem organischen oder anorgani- 
schen Binder zu einer Paste verarbeitet und diese 
Paste auf die Oberflache des Verdampferschiff- 
chens aufgestrichen. Der Binder ist derart ausge- 
wahlt, daB er wahrend des Aufheizens des 35 
Verdampferschiffchens verdampft. Beim Aufheizen 
des Verdampferschiffchens verdampft daher der 
Binder und es entsteht die gewunschte elektrisch 
leitende Schicht, die anschlieBend mit Aluminium 
benetzt werden kann. 40 
Als Binder kann beispielsweise Glyzerin eingesetzt 
werden. Diese Schicht kann zusatzlich ebenfalls 
wie in 2) beschrieben mittels eines energiereichen 
Strahls behandelt werden um einen besseren Kon- 
takt der elektrisch leitenden Schicht zum ubrigen 45 
Verdampfermaterial zu realisieren. 

[0015] Im Regelfall handelt es sich bei der elektrisch 
leitenden Komponente des keramischen Materials um 
TiB 2 . 50 
[0016] Als Pulver enthaltend die leitende keramische 
Komponente wird daher im Regelfall TiB 2 -haltiges Pul- 
ver eingesetzt. Vorzugsweise wird TiB 2 Pulver einge- 
setzt. 

[0017] Als energiereicher Strahl laBt sich beispiels- 55 
weise der Strahl eines Lasers verwenden. Als Laser 
kann beispielsweise ein Gas-Festkorper- oder Halblei- 
terlaser verwendet werden. 



[0018] Vorzugsweise erfolgt das Erhitzen der Oberfla- 
che des keramischen Verdampferschiffchens durch 
einen energiereichen Strahl unter Inertgasbedingun- 
gen. Beispiele fur Inertgase sind Helium oder Argon. 
[001 9] Die erfindungsgemaBen Verdampferschiffchen 
haben gegenuber bekannten Verdampferschiffchen fol- 
gende Vorteile: 

1) Sie zeigen von Einsatzbeginn an eine gute, 
gleichmaBige Benetzung, die zu einer zeitlich und 
raumlich spritzerarmen konstanten Abdampfrate 
fuhrt 

2) Sie "laufen" von Anfang an konstant und mussen 
nicht standig nachgeregelt werden. 

3) Die Widerstandstreuung der Verdampferschiff- 
chen, die aus der kaum vermeidbaren Wider- 
standsstreuung im Sinterkorper, aus dem die 
Verdampferschiffchen hergestellt werden, resul- 
tiert, macht sich nicht in der Form negativ bemerk- 
bar, daB die hochohmigeren Verdampferschiffchen 
nicht mehr benetzbar sind und die Bedampfungs- 
anlagen deswegen gestoppt werden mussen. 

[0020] Die folgenden Beispiele dienen der weiteren 
Erlauterung der Erfindung. 

Beisplel 1 : Herstellung eines erfindungsgemaBen 
Verdampferschiffchens 

[0021] Die Oberflache eines Verdampferschiffchens 
von der die Metal I verdampfung erfolgen soil mit den 
MaBen 10*20*120 mm hergestellt aus einem kerami- 
schen Material bestehend aus 47,5 Gew. % TiB 2 und 
52,5 Gew. % BN wurde durch einen YAG- Laser (Wel- 
lenlange = 1,06 / Strahldurchmesser = 6 mm / Lei- 
stung = 100 W) in mehrere Spuren (80 mm lang) in 
einem Argonstrom bestrahlt. 

Beispiel 2: Herstellung eines erfindungsgemaBen 
Verdampferschiffchens 

[0022] In die Oberflache eines Verdampferschiffchens 
von der die Metallverdampfung erfolgen soli (10*20*120 
mm / 47,5 Gew. % TiB 2 und 52,5 Gew. % BN) wurden 
etwa 0,5 mm tiefe Rillen mechanisch eingekratzt. In 
diese Rillen wurde TiB 2 -Pu!ver gestreut. Dieses Pulver 
wurde, wie in Beispiel 1 beschrieben, mit einem YAG- 
Laser bestrahlt. AnschlieBend wurden die noch verblie- 
benen Pulverreste mit Druckluft abgeblasen. 

Beispiel 3: Herstellung eines erfindungsgemaBen 
Verdampferschiffchens 

[0023] Auf der Oberflache eines Verdampferschiff- 
chens von der die Metallverdampfung erfolgen soil 
(10*20*120 mm / 47,5 Gew. % TiB 2 und 52,5 Gew. % 
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gekennzeichnet, daf3 auf die Oberflache eines an 
sich bekannten Verdampferschiffchens eine Paste 
auftragt enthaltend die leitende Komponente des 
keramischen Materials und einen organischen oder 
anorganischen Binder der derart ausgewahlt ist, 5 
daB er wahrend des Aufheizens des Verdampfer- 
schiffchens verdampft. 

. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als Binder Glyzerin eingesetzt wird. 10 
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